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B-AM-AT 2-3-4 griffe

Realizzazione
da @ 200 mma @ 400 mm

Base a comando pneumatico Universalita di presa

od idraulico —— . »

con autocentrante AM-AT ambiamento rapido
. del diametro di presa

combinato

a mano Rapidita di chiusura

ed apertura griffe
comandate dal cilindro
pneumatico o idraulico
incorporato

ed automatico

TECNOLOGIA ROTOMORS

L‘'originale dal 1966 [=]



®

www.rofomors.com
info@rotomors.com

B-AM-AT 2-3-4 griffe

Base a comando pneumatico o idraulico
con autocentrante combinato a mano e automatico AM-AT

Registrazione radiale continua
a mano delle griffe
con chiave di registrazione

Bloccaggio automatico
con cilindro pneumatico
o idraulico incorporato.
Corsa automatica

per ogni griffa 3 mm

Per lavorazioni in verticale, fresatrici, trapani, centri di lavoro.
La Base statica B-AM-AT, a comando pneumatico o idraulico incopora-
to, & equipaggiata con autocentrante combinato a mano ed automati-
co AM-AT.
Questa base & particolarmente adatta per le piccole e medie produzio-
ni, per I'universalita di presa e per la rapidita di chiusura ed apertura
delle griffe comandate dal cilindro pneumatico o idraulico incorporato.
Le basi sono disponibili con autocentranti AM-AT nelle versionia 2, 3,4
griffe.
Equipaggiamento:
- distributore manuale incorporato.
- 1 serie di 3 griffe integrali NORMALI temprate e rettificate
- 1 serie di 3 griffe integrali ROVESCE temprate e rettificate
- 1 serie di 3 sottogriffe con blocchetti tornibili ed attacco a

tassello fisso
- chiave di registrazione.

UNIVERSALITA’

DI presa su ogni diametro grazie ad una simultanea e rapida registrazione
radiale continua delle griffe ottenuta manovrando la chiave di servizio.
RAPIDITA’

Di chiusura ed apertura griffe comandate dal cilindro pneumatico o
idraulico incorporato.

PRECISIONE

Con una concentricita delle griffe in ogni posizione radiale contenuta
entro 0,03 mm.

POTENZA

Di presa eccezionale e costante per una completa sicurezza grazie alla
continua azione del cilindro durante tutta la fase della lavorazione.
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registrazione radiale
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conlinua manuale delle grifie

Dati e misure soggetti a cambiamenti tecnici
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